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Le litre de ('invention a 6te modifie (Directives relatives a I'examen pratique a I'OEB, A-III 

@ R ecuperation et trempe simultanee de plaques de verre. 

(§) La demande concerne la recuperation des plaques de 
verre a la sortie d'une installation de bombage et de trempe a (it 
de conformation courbe dans la direction de defilement des 
plaques de verre. 

Eile propose un precede dans lequel un gaz est souffle sur 
les plaques de verre au niveau du basculeur servant a transferer 
lesdites plaques de verre sur un convoyeur a orientation 
sensiblement horizontals, de facon & concourir a la trempe 
desdites plaques de verre. 

La demande propose egalement un dispositif. • 

Elle permet alnsi d'ecourter la rone de rinstallation r6servee 
a la trempe, ou pour une installation donnee, d'augmenter la 
Vitesse de d6filement des plaques de verre, d*ou un rendement 
de I'installation, ameliore. 
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Description 

RECUPERATION ET TREMPE SIMULTANEE DES PLAQUES DE VERRE A LA SORTIE D'UNE INSTALLATION DE 
BOMB AGE ET DE TREMPE A LIT DE CONFORMATION COURBE DANS LA DIRECTION DE DEFILEMENT DES 

PLAQUES DE VERRE 



La presents invention conceme la bombage de 5 
plaques de verre et eventuellement egalement leur 
trempe et elle se rapporte plus particulierement a 
une technique de bombage et eventuellement de 
trempe dans laquelle lesdites plaques de verre sont 
bombees en etant transportees sur un convoyeur 10 
dont les organes de support des plaques de verre 
sont disposes le long d'une trajectoire courbe. 

Cette technique de bombage, eventuellement 
prolongee par une trempe thermique est plus 
particulierement decrite dans les documents de 15 
brevets francais 2 442 219 et 2 549 465 et dans le 
document de brevet europeen 263 030. Dans ces 
documents, on decrit des convoyeurs a rouleaux 
rectilignes dont les paliers sont disposes le long 
d'une trajectoire courbe, descendante ou de pr6fe- 20 
rence montante, aptes a conferer aux plaques de 
verre portees a leur temperature de bombage et 
done deformables sous I'effet de la gravite, une 
courbure simple e'est-a-dire suivant une seule 
direction, ou encore cyllndrique, lorsqu'elles defllent 25 
sur ces convoyeurs. On decrit 6galement des 
convoyeurs a rouleaux ou tiges cintrees, dont les 
paliers sont, comme precedemment, disposes le 
long d'une trajectoire courbe, constituant ainsi pour 
les plaques de verre chauffees a temperature de 30 
bombage qui y circulent, un lit de conformation a 
double courbure. a lafois courbure dans la direction 
Ho circulation des plaques de verre du fait dc la 
disposition des rouleaux ou tiges cintrees suivant la 
trajectoire courbe, et courbure transversale dans la 35 
direction perpendiculaire a la direction de circula- 
tion, du fait de la forme cintree des rouleaux ou tiges. 

Le document de brevet FR 2 549 465 deja cit6, 
propose aussi une recuperation des plaques de 
verre a I'extremite haute du dlspositif de bombage et 40 
de trempe a profil courbe dans la direction de 
progression des plaques de verre. Cette recupera- 
tion est effectuee par un systeme a basculement 
dans lequel s'engage chaque plaque de verre a la fin 
de I'operation de bombage et de trempe, ce systeme 45 
basculant sous I'effet du porte-a-faux cree par le 
poids de la plaque de verre et deposant ladite plaque 
sur un transporter qui n'a plus I'orientation incilnee 
fortement redressee de la fin du disposltif de 
bombage et de trempe, mais une orientation 50 
differente, sensiblement horizontale si desire. Apres 
avoir bascule chaque plaque de verre sur le 
transporteur d'evacuation, le systeme basculant 
Iib6re du porte-a-faux cree par la plaque de verre, 
revient par basculement en sens inverse, a sa 55 
position initiale en attente de la plaque de verre 
suivante. 

Ce systeme basculant donne satisfaction, cepen- 
dant il sert uniquement au basculement des plaques 
de verre et le temps consacr6 a sa traversee par 60 
lesdites plaques est considere comme un temps 
mort, autrement dit un temps pendant lequel I'etat 
des plaques de verre, e'est-a-dire le bombage, la 



trempe, n'evolue pas. 

La present e invention vise a ameliorer le rende- 
ment de cette installation de bombage-trempe en 
supprimant le temps mort evoque precedemment. 

Elle propose pour cela un proced6 de recupera- 
tion des plaques de verre dans une installation de 
bombage et de trempe comprenant un lit de 
conformation a profil courbe dans Ja direction de 
progression des plaques de verre, dans lequel les 
plaques de verre, vers I'extremite aval de cette 
Installation, changent de direction, notamment en 
etant engagees dans un systeme a basculement et 
en etant basculees par ce systeme jusqu'a une 
orientation differente de celle qu'elles avaient avant 
d'etre prises en charge par ce systeme de bascule- 
ment, ce procede etant tel que les plaques de verre 
pendant leur changement de direction et notamment 
pendant leur passage dans le systeme a bascule- 
ment, sont soumises au soufflage d'un gaz qui 
concourt a leur trempe. 

Avantageusement, ce procede est tel qu 'apres 
abandon d'une plaque de verre par le systeme a 
basculement, ledit systeme est amene en position 
pour la reception d'une nouvelle plaque de verre, 
sort sans rotation complementaire, soit par une 
rotation d'un angle reduit, inferieur a I'angle dont dolt 
tourner ledit systeme pour faire basculer une plaque 
de verre. 

L'inventlcr. propose egalement un disposiirf dans 
lequel des moyens de soufflage de gaz sont prevus 
au niveau du basculement, en vue de concourir a la 
trempe des plaques de verre. 

Avantageusement ces moyens de soufflage sont 
embarques sur un systdme realisant le basculement 
des plaques de verre. 

Ainsi dans une installation de bombage et de 
trempe de plaques de verre donnee du type precite, 
la longueur pendant laquelle les plaques de verre 
sont soumises a un soufflage de gaz de refroidisse- 
ment est plus Importante et il en resulte une 
possibility de faire defiler les plaques de verre plus 
vlte, ou de raccourcir la longueur reservee a la 
trempe sur le lit courbe, d'ou une amelioration du 
rendement de Installation. 

En outre, dans le systeme basculant tel que decrit 
dans FR 2 549 465, le temps de basculement en sens 
Inverse pour revenir en position de reception d'une 
nouvelle plaque de verre est aussi genant essentlel- 
lement parce qu'il limite la cadence de cette 
technique de bombage-trempe. En effet, selon cette 
technique, les plaques de verre pourraient se 
succ6der a cadence plus elevee, pratlquement sans 
intervalle entre elles, s'il n'y avait pas la necesslte 
d'attendre le retour en position de reception du 
systeme basculant. 

La presente invention vise egalement a supprlmer 
cette limitation a la cadence introduite par le 
systeme a basculement pour la recuperation des 
plaques de verre en sortie de ('installation de 
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bombage-trempe de facon a pouvoir profiter sans 
restriction des aptitudes de cette technique de 
bombage-trempe de plaques de verre sur un lit de 
conformation a profil courbe selon la direction de 
progression des plaques de verre. 

Avantageusement, le systems a basculement 
selon invention, equipe de moyens de soufflage, 
est en outre constitue de facon a posseder une 
plurality de positions de reception des plaques de 
verre nouveiles, ce qui reduit Tangle de rotation pour 
venlr en position de reception apres le transfert 
d'une plaque de verre, ce qui en consequence reduit 
le temps d'amenee en position de reception. 

La seule adjonction de moyens de soufflage au 
niveau du systeme a basculement permet d'amelio- 
rer la cadence de defilement des pla ques de verre 
d'environ 10 a 250/o, et en outre la multiplication des 
positions de reception des plaques de verre nou- 
veiles augmente encore la cadence sensiblement 
dans les memes proportions. 

L'invention sera maintenant decrite plus en detail 
en reference aux figures jointes qui represented : 
. figure 1 : le schema general d'une Installa- 
tion de bombage et de trempe pour laquelle un 
systeme de basculement selon {'invention est 
prevu, 

. figure 2 : un systeme a basculement selon 
l'invention associe a des moyens de soufflage, 

figure 3 : un systeme a basculement selon 
l'invention sur lequel sont embarques des 
moyens de soufflage, 

. figure 4 : un systeme a basculement selon la 
figure 3 modifie en outre pour presenter une 
- pluralite de positions de reception des plaques 
de verre, 

. figure 5 : un sch6ma illustrant les differents 
organes supports pouvant equiper 1'installatlon 
de bombage-trempe et le basculeur selon 
l'invention : 

-5A : des rouleaux rectilignes. 

-5C:des tiges cintrees, 

- 5B : des rouleaux type "dlabolo/fu- 
seau", 

- 5D : des rouleaux "contreflechis". 
Une vue schematique de la figure 1 montre une 

installation de bombage et de trempe de plaques de 
verre pour laquelle des systemes de basculement 
selon l'invention sont prevus. 

Elle possede deux elements de chassis 1 et 2, un 
element inferieur 1 et un element superieur 2, 
courbes dans la direction de leur longueur et portes 
par un bati 3. 

L'el6ment inferieur 1 est 6qulpe d'organes 4 
supportant le verre tels des rouleaux droits disposes 
parallelement les uns aux autres dans la largeur 
dudit element, mis en rotation sur eux-memes par 
exemple par I'lntermediaire d'une chaine 5 aglssant 
sur des pignons 6 disposes en extremite des 
rouleaux, maintenue tendue a I'aide de pignons 
tendeurs et de rappel 7. entrainee a partir d'un arbre 
moteur 8. Les organes 4, en particulier les rouleaux 
droits disposes les uns a la suite des autres, 
determined un lit de conformation pour les plaques 
de verre, a profil courbe. faisant suite a un 
convoyeur 9 d'amenee des plaques de verre qui 



traverse un four de rechauffage du verre. De 
pnMerence, le lit de conformation alnsi constitue est 
tangent au con voyeur 9 de facon a proposer aux 
plaques de verre un chemin continu, regulierj sans 
5 a-coup, cassure ou sursaut. 

L'element superieur 2 est equipe, au moins dans 
certaines parties, de moyens de maintien superieurs 
des plaques de verre tels que 15. Avantageusement, 
comme represente sur la figure 1, de tels moyens 15 

10 n'exlstent pas dans une premiere zone 11 ou 
s'effectue le bombage ; peuvent eventuellement 
exlster dans la zone 11 des moyens tels que 12 tres 
espaces par rapport aux organes inferieurs 4 
n'intervenant qu'a titre de securite, de facon que des 

15 plaques de verre defllant sur les organes inferieurs 4, 
dans la mesure ou eiles s'affaissent normalement 
sur le lit de conformation et en epousent la forme, ne 
les touchent pas. Puis en limite de la zone de 
bombage 11, juste avant une seconde zone, la zone 

20 de trempe 14, le chassis 2 est equipe d'un moyens 
13 d'alde a I'avancement des plaques de verre 
faisant egalement barriere a la penetration de I 'air de 
trempe dans la zone de bombage. Get .organe est, 
par exemple, dans la mesure ou les organes 

25 inferieurs 4 sont des rouleaux rectilignes, un rouleau 
du meme type, dispose pour etre en contact avec la 
face superieure des plaques de verre, en regard du 
rouleau inferieur 4 a I'extremite aval de la zone de 
bombage 11, entraine a la meme Vitesse que les 

30 rouleaux inferieurs 4. 

Dans la zone de trempe 14, qui fait immediatement 
suite a la zone de bombage 11, sont disposes des 
organes supports 4, des moyens de maintien 
superieurs 15, en contact avec le verre et en appui 

35 sur lui, ces organes 4 et ces moyens 15 etant de 
meme nature que les organes 4 de la zone 11, a 
savolr des rouleaux rectilignes si des rouleaux 
rectilignes constituent les organes 4 de la zone 1 1 . 
Dans cette zone 14, sont egalement disposees des 

40 buses de soufflage 16 destinees a souffle r un gaz de 
refroidissement, en general de Pair, sur le verre en 
vue de le tremper. Ces buses 16 sont disposees de 
facon a souffler le gaz de refroidissement a la fois 
sur la face inferieure et la face superieure du verre. 

45 L'evacuation des plaques de verre a I'extremite de 
la partie d'installation decrite precedemment est 
realisee par un systeme a bascule 30, objet de la 
presente invention et detaille dans ses di verses 
variantes sur les figures jointes. 

50 Ce systeme 30 delivre les plaques de verre a un 
trans porteur 100 ayant une orientation differente de 
cede de ('installation immediatement en amont du 
systeme 30. Plus precisement, immediatement avant 
le systeme 30, les plaques de verre sont dans une 

55 position inclinee, parfois fortement inclinee, et de 
preference le transporteur 100 a une position 
horizontals ou sensiblement horizontal. 

Dans la mesure ou les organes supports 4 des 
zones de bombage 11 et de trempe 14 sont des 

60 rouleaux rectilignes, le transporteur 100 est consti- 
tue lui aussl de rouleaux rectilignes 101 ou d'ele- 
ments 6quivalents (galets, coussins gazeux, etc.). 

Une installation du meme type peut etre prevue 
pour conferer aux plaques de verre, en plus de leur 

65 courbure dans la direction de leur defilement, une 
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courbure dans la direction transversale. Dans ce cas 
les organes supports 4, les moyens de malntien 15, 
les moyens 12 et 13 sont modifies en consequence, 
il s'agira par exemple de rouleaux du type "diabolo" 
17 ou "fuseau" 18 (figure 5B), c'est-a-dire non 
cylindriques mals ayant au contraire des formes 
profile es, organes inferieurs 4 et moyens superieurs 
15, 13 et eventuellement 12, ayant alors des formes 
complementaires. 

fl pourra s'agir egalement de tiges ou rouleaux 
cintres, ayant (comme montre figure 5C) une ame 
centrale rigide 19 cintree, recouverte d'une gaine 
tubulaire annel6e 20 rigide en rotation mais deforma- 
ble axialement, elle-meme recouverte d'une protec- 
tion 21 en fils de verre ou de sllice tresses ou 
tricotes. Ces tiges ou rouleaux cintres sont plus 
precisement decrits dans les documents de brevets 
francais 1 476 785, 92 074, 2 129 919, 2 144 523, 
2 189 330. 

II pourra s'agir egalement de rouleaux cintres d'un 
autre type, par exemple des rouleaux rectilignes au 
repos mais cintres par I'effet d'une contrainte 
exercee sur leurs extremitts, ces rouleaux sont 
gtneralement dits "contreflechis" et sont illustres 
sur la figure 5D. 

Pour que la figure 5 constitue un inventaire des 
differents organes de support ou de maintien du 
verre utilisables, un rouleau rectiligne a ete ajoute en 
vue 5A. 

Le transporteur 100 est adapte lul aussl au type de 
courbure des plaques de verre a transporter et ses 
elements supportant les plaques de verre seront du 
meme type que ceux installes dans ies zones 11 et 
14 de bombage et de trempe. 

Le systeme basculeur 30 est, par exemple, du 
type montre sur les figures 2, 3 et 4. 

Ces figures 2, 3 et 4 montrent toutes le dernier 
couple de moyens de maintien superieurs 15 et 
d'organes support 4 immediatement en amont, 
c'est-a-dire a I'extr6mfte de la zone 14 de trempe, et 
les premiers elements support 101 du transporteur 
100 horizontal ou sensiblement horizontal. 

Comme deja dit ces moyens 15. organes 4 ou 
elements 101 peuvent £tre, suivant le type de 
courbure desiree pour les plaques de verre, des 
rouleaux rectilignes ou des rouleaux cintres, des 
rouleaux contreflechis, des rouleaux profiles, etc 

Pour simplrfier la description du systeme a 
bascule 30, nous prendrons I'exemple d'une Installa- 
tion de bombage-trempe destinee a produire des 
plaques de verre n'ayant qu'une courbure simple 
etant entendu que I 'invention n'est pas limitee a 
cette seule installation, mais qu'elle s'adresse aussi 
aux installations permettant de produire des plaques 
de verre a courbure double encore appelee com- 
plexe. 

Le systeme basculeur (montre sur les figures 2, 
3et 4) globalement reference 30, est constitue 
essentiellement d'un organe support central 31 (et 
dans la description simplifiee que nous faisons d'un 
rouleau support central 31), d'au moins un rouleau 
de maintien 32), espaces de I'organe 31 de facon a 
permettre {'engagement d'une plaque de verre entre 
les deux, et il est associe a des moyens pouvant 
I'entralner en rotation pour I'amener apres un 



basculement, en position de reception d'une nou- 
velle plaque de verre. 

L'organe support central 31 tourne independam- 
ment du systeme basculeur 30, a la meme vttesse 
5 que les organes supports 4 des zones 11 et 14 
precedentes. Avantageusement la chalne 5 qui 
entraine ces organes des zones 11 et' 14 engrene 
egalement sur un pignon 6' situe en extremlte de 
I'organe support central 31. 

10 Ces moyens d'entralnement peuvent 6tre comme 
decrits dans le document de brevet francais 
2 549 465 deja cite, constitues d'un systeme a 
contrepolds. Un tel systeme n'est pas represente 
sur les figures de la presente demande. 

15 L'ensemble 31, 32 peut aussi §tre associe a au 
moins une came 33. II constitue alors un bariltet 
globalement reference 35, apte a tourner autour de 
I'axe du rouleau support 31, independamment de ce 
rouleau support 31. 

20 L'entrainement en rotation de l'ensemble du 
systeme 35 est alors obtenu comme montre sur les 
figures 2, 3 et 4 grace a la came 33 solidaire de 
I'organe support 31 et du (ou des) moyen (s) de 
maintien associe (s) 32, et grace egalement a au 

25 moins un galet 34 d'entralnement de la came 33, par 
exemple mu par la chaine 5 qui entraine les rouleaux 
supports 4 ou par une chaine supplemental 
entrainee par le meme arbre moteur 8 ou par un 
autre arbre moteur independant. 

30 Le barillet 35 doit etre entraine en rotation pour 
venir en position de reception d'une nouvelle plaque 
de verre, le reste du temps il est fixe. Cette 
periodicite d'entralnement, dans une forme de 
realisation simple, est obtenue par le fait que la came 

35 33 presente un contour ayant des zones dries 
"actives" 36 aptes, lorsqu'elles sont en coincidence 
avec le galet 34, a etre en contact avec lui, ce qui se 
trad u it par un entrainement en rotation du barillet 35 
et des zones dites "inactives" 37 qui, meme 

40 lorsqu'elles sont en regard du galet 34 ne sont pas 
en contact avec lul, ce qui fait que le barillet 35 a ces 
Instants (a n'est pas entrained De facon pratique, la 
came 33 est un disque globalement circulate 
dispose en extremite des rouleaux 31 et 32, 

45 perpendiculairement a eux, les zones actives 36 sont 
constitutes par des portions de circonference a 
rayon R et les zones inactives sont constitutes par 
des portions de circonference a rayon r Inferieur a R, 
ce qui constitue sur le disque de la came 33 des 

50 series de creneaux ou echancrures. 

Les parties actives 36 et les parties inactives ou 
echancrures 37 sont organ isees de facon que le 
barillet 35 soit entraine en rotation depuis !a position 
qu'il a apres avoir bascule une plaque de verre sur le 

55 convoyeur 100, jusqu'a une nouvelle position dans 
laquelle le rouleau support central 31 et un rouleau 
de maintien 32 qui lui est associe dans le barillet 35, 
sont prets a. recevoir une nouvelle plaque de verre a 
I'extremite du lit de conformation a profil courbe. 

60 La surface du galet 34 et/ou de la came 33 est en 
une matlere du type caoutchouc qui favorise 
l'entrainement de la came 33 du fait du simple 
contact. 

Eventuellement, le galet 34 peut etre equipe d'un 
65 embrayage a llmlteur de couple, c'est-a-dire d'un 
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systdme assurant son immobility lorsque la resis- 
tance a la rotation depasse une valeur determinee. 
Alnsi lorsque le galet 34 est en appul sur un debut de 
partie active, mais que la plaque de verre deja en 
appui sur le convoyeur d'evacuation 100 n'est pas 
encore totalement degagee du couple de rouleaux 
support 31, de malntien 32, la rotation du barillet 35 
est bloqu6e ; a ce moment I'embrayage a iimiteur de 
couple Intervient. 

Pour 6viter I'emploi d'un embrayage a Iimiteur de 
couple, on peut prevoir des rampes inclinees pour 
passer d'une zone inactive 37 a une zone active 36, 
permettant I'attaque progressive du gaiet 34 et son 
patinage tant que la resistance a la rotation existe. 

D'autres moyens pouvant entrainer periodique- 
ment le barillet 35 en rotation sont possibles. Ainsi le 
galet 34 peut etre equipe de son moteur ou, plus 
generalement, de son moyen d'entrainement, mis en 
fonctionnement seulement perlodiquement ; dans 
ce cas les decoupes de la came en portions actives 
36 et in actives 37 sont inutiles. Ainsi encore le 
barillet peut posseder son propre moteur, mis en 
fonctionnement p6riodiquement. 

Seion I' invention un soufflage de gaz, en general 
de I 'air est prevu au niveau du systeme a bascule- 
ment 30 pour concourir a la trempe des plaques de 
verre qui traversent ledit systeme 30. 

Com me montre figure 2, il peut s'agir d'un ou 
plusieurs caisson (s) ou d'une ou plusieurs rampe 
(s) de soufflage 40 dispose (s) de facon fixe en 
regard du basculeur 30 apte a souffler en direction 
des plaques de verre, pendant qu'elles y progres- 
sed, avant d'etre basculees. Ces rampes ou 
caissons 40 sont situe(e)s d'un ou de pref6rence 
des deux cdtes du basculeur 30 de facon a affecter 
de preference les deux faces des plaques de verre. 

Suivant une autre forme de realisation illustree par 
la figure 3, les moyens de soufflage sont embarques 
sur le basculeur 30 et suivent les plaques de verre 
dans leur mouvement de basculement. 

Ainsi des caissons de soufflage 41, 42 sont 
disposes, au-dela des rouleaux 31 et 32 de facon a 
souffler approximativement perpendiculairement au 
plan des plaques de verre sur les faces des plaques 
de verre qui traversent le systeme 30, supportees et 
maintenues par les rouleaux 31 et 32, et lis sont 
monies sur le barillet 35 et toument avec lui. 

Avantageusement en regard du convoyeur 100 
des moyens de soufflage 102 sont egalement prevus 
pour egalement concourir a la trempe des plaques 
de verre. Ces moyens 102 peuvent etre disposes 
soit au dessus, soit en dessous du convoyeur 100, 
mais de preference lis existent a la fois sur le dessus 
et le dessous du convoyeur 100 de fagon a attaquer 
les deux faces des plaques de verre. 

Avantageusement, le soufflage dirige vers le haut, 
situ6 sous le convoyeur 100 peut meme §tre utilise 
pour amortir I'accostage des plaques de verre sur 
ledit convoyeur. 

Dans une autre forme de realisation lliustree par la 
figure 4, pour obtenir le meilleur rendement de 
('installation en racourcissant le temps d'amenee en 
position de reception du barillet, on prevoit sur un 
barillet plusieurs positions de reception de nouvelles 
plaques de verre. Ainsi, Tangle de rotation du barillet 



est plus faible que dans le cas d'une seule position 
de reception, ce qui entraTne un gain de temps et ce 
qui permet de faire suivre les plaques de verre dans 
Installation avec des intervalles plus petits. 
5 Dans la figure 4, la construction representee 
comporte deux rouleaux de maintien 32, disposes 
symetriquement par rapport au rouleau support 
central 31 et la came 33 comporte deux parties 
actives 36 separees par deux parties inactives 37. 

10 Comme precedemment les rouleaux de malntien 
32 sont montes de fagon a presenter vis-a-vis du 
rouleau support central 31 un ecart determine, 
correspondant a I'epaisseur des plaques de verre a 
tralter et reglable pour s'adapter aux differentes 

75 epaisseurs de verre possibles. 

Des constructions avec plus de deux rouleaux de 
maintien 32 sont egalement possibles. 

Dans la mesure ou les organes de soufflage situes 
au niveau du basculeur 30 ne sont pas portes par le 

20 basculeur mais sont au contraire fixes portes par le 
bati general de 1'instaltation, on peut avoir 3, 4 ou 
plus rouleaux de maintien par barillet. 

Cependant lorsque les moyens de soufflage sont 
embarques sur le barillet, on se limite souvent a 

25 seulement deux rouleaux de malntien 32 comme 
illustre, pour eviter un encombrement excessif. 

Dans ce cas, des caissons de soufflage 43, 44 par 
exemple equlpes de buses tubulaires sont prevus a 
la peripheric du barillet reference 45, parallelement 

30 aux rouleaux 31 et 32, de pr6ference symetrique- 
ment par rapport au rouleau central 31, disposes 
comme montre sur la figure 4, de fagon a souffler sur 
les plaques de verre pendant leur traversee du 
basculeur suivant une direction approximativement 

35 perpendiculaire a leurs faces. 

Comme precedemment des moyens de soufflage 
oeuvent avantageusement equlper le convoyeur 
100. 

En outre des moyens de soufflage peuvent etre 
40 embarques sur le basculeur et simultanement 
d'autres moyens de soufflage peuvent gtre fixes. 

Ces dispositifs fonctionnent comme decrit ci- 
apres. 

Quand une plaque de verre a I'extremite de la 

45 zone 14 est prise en charge par le basculeur 30, elle 
s'insere entre le rouleau support central 31 et le ou 
un rouleau de malntien 32 qui tul fait face et 
progresse entre eux. 
Pendant ce temps les moyens de soufflage, soit 

50 fixes et exterieurs au basculeur, soit embarques sur 
le basculeur soufflent et assurent ainsi une conti- 
nuity du traitement de trempe du verre. Lorsque la 
plaque de verre a suffisamment progresse dans le 
basculeur et que son bord arriere est Iib6re du 

55 couple de rouleaux fixes 4, 15 de la zone 14, le 
barillet peut basculer des que le porte-a-faux cree 
par le polds du verre est suffisamment important. 

Lorsque les moyens de soufflage sont embarques 
sur le barillet, le soufflage se continue meme 

60 pendant le basculement. 

Dans les cas ou les moyens de soufflage ne sont 
pas embarques, le soufflage est molns ressenti par 
la plaque de verre des qu'elle bascule. Mais etant 
donne que ce temps de basculement est r&duit 

65 compare a tout le temps pendant lequel la plaque de 
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verre a progresse dans le basculeur avant le 
basculement, une quasi continuite de soufflage est 
etablie. Ensuite en accostant sur le convoyeur 100 le 
soufflage se fait a nouveau sentir si ledlt convoyeur 
est equlpe de moyens de soufflage. Le basculeur 5 
libere de la plaque de verre toume pour venir 
receptionner une nouvelle plaque de verre. SI ce 
basculeur est equipe d'une came 33 avec parties 
actives et Inactives alternees, pendant I'engagement 
de la plaque de verre entre les rouleaux 31 et 32 et 10 
pendant le basculement, le galet d'entralnement 34 
est en regard d'une portion Inactive 37 en retrait par 
rapport a lui, au debut de cette partie avant 
basculement, en fin de cette partie a la fin du 
basculement. Le basculement se terminant, le galet 15 
d'entralnement 34 accoste sur une partie active 36, il 
entraTne alors la came 33 et la fait tourner tant que 
dure la partie active. 

Parties actives et parties Inactives sont determi- 
nees pour que le barillet solt non entraTne pendant 20 
I'engagement du verre dans le basculeur, et pendant 
le basculement, entraTne le reste du temps. 

Dans la mesure ou plusieurs rouleaux de maintien 
32 sont prevus sur le barillet, ledlt barillet tourne de 
Tangle le plus faible possible pour qu'une nouvelle 25 
position de reception sort retrouvee. 



Revendicatlons 

30 

1. Procede de recuperation des plaques de 
verre dans une installation de bombage et de 
trempe comprenant un lit de conformation a 
profil courbe dans la direction de progression 

des plaques de verre, dans lequel les plaques 35 
de verre, vers I'extremite aval de cette installa- 
tion changent de direction, notamment en etant 
engagees dans un systeme a basculement et 
en etant basculees par ce systeme jusqu'a une 
orientation differente de celle qu'elles avaient 40 
avant d'etre prises en charge par ce systeme de 
basculement, caracterise en ce que pendant 
leur changement de direction et notamment 
pendant leur passage dans le systeme a 
basculement, les plaques de verre sont sou- 45 
mises au soufflage d'un gaz qui concourt a leur 
trempe. 

2. Procede selon la revendication 1, caracte- 
rise en ce que les plaques de verre sont 
soumises au soufflage pendant leur engage- 50 
ment dans le systeme a basculement et 
pendant le basculement lui-meme, des moyens 

de soufflage etant embarques sur le systeme a 
basculement. 

3. Procede selon Tune des revendications 55 
precedentes, caracterise en ce que le systeme 

a basculement, aprds avoir abandonne une 
plaque de verre est amene dans une position de 
reception de la plaque de verre suivante, soit 
sans basculement, soit par basculement sui- 60 
vant un angle de rotation reduit inf6rieur a 
I'angle dont doit tourner ledit systeme pour 
permettre la recuperation d'une plaque de verre 
apres basculement. 

4. Disposltlf de recuperation de plaques de 65 



verre par basculement dans une Installation de 
bombage et de trempe comprenant un lit de 
conformation a profil courbe dans la direction 
de progression des plaques de verre, dispose 
du c6te de I'extremlte aval de cette installation, 
en amont d'un convoyeur (100) d'evacuation, 
caracterise en ce que des moyens "de soufflage 
de gaz sont prevus au niveau du basculement, 
en vue de concourir a la trempe des plaques de 
verre. 

5. Disposltlf selon la revendication 4, caracte- 
rise en ce que des moyens de soufflage sont 
fixes, portes par le chassis general de I'Installa- 
tion. 

6. Dispositif selon Tune des revendications 4 
ou 5, caracterise en ce que des moyens de 
soufflage sont embarques sur un systeme 
realisant le basculement des plaques de verre. 

7. Dispositif selon Tune des revendications 4 
a 6, caracterise en ce qu'il possede un organe 
support (31) des plaques de verre, dans le 
prolongement des organes (4) supportant les 
plaques de verre immediatement en amont, 
faisant partie d'un barillet (35) tournant autour 
du meme axe que cet organe support (31), 
lndependamment de lui, ce barillet comprenant 
en outre une pluralite de moyens equivalents de 
maintien des plaques de verre sur leur face 
superieure, repartis autour de I'organe support 
(31) pour malntenir et supporter chaque plaque 
de verre au cours de son basculement, caracte- 
rise en ce qu'il possede egalement des moyens 
destines a entratner le barillet (35) en rotation. 

8. Dispositif selon la revendication 7, caracte- 
rise en ce qu'il possede deux moyens de 
maintien disposes symetriquement par rapport 
a i'organe support (31) central, les moyens de 
soufflage etant constitues essentiellement par 
deux caissons ou des rampes embarques sur le 
systeme basculeur, disposes symetriquement, 
a la peripheric des moyens de maintien, 
orientes pour souffler sur les faces des plaques 
de verre alors qu'elles sont engagees entre 
i'organe support central (31) et Tun des moyens 
de maintien associe. 

9. Dispositif selon I'une des revendications 4 
a 8, caracterise en ce qu'il possede des moyens 
de soufflage associes au convoyeur d'evacua- 
tion (100). 
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